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@ ObergdngsstflckfOr Rohrlattungan 

@ Bn ObergangsstQck fOr RohH^ngm. wbIoIws Insbeson- 
dera Hkr dte Vofblndung von Kunststoffrohren und Motail- 
rahiwi aus&ablMet ist anthiK ain Kunstetofftoll (4 und 
einen rnsbasondare ein Gewbide (B) auAvebanden Bnsati- 
kdfpar (2) mit etner Rfngnut (16). DIa Rlngnut (18) bathzt 
weiHgstens eins xu ainer Unguchsa (22).gBnetote Saltan* 
wand (18, 20). wobei In diesa Rlngnut (16) ain kellffinnlgar 
. Kunststoffrtng (38) des Kunststofftetts (4) teilwelse elngrolft 
Daa ObaigangsstOck aoll dahingahand waitargeblldat wai^ 
' dan, daft dar Fartlgungsaufwand laduzlait wbd and doa 
hoha Funktionssleharhalt bai langar Labansauar gewihrW- 
atat (at Es wird vorgeschlagan, daB zumlndeat fm Baraleh 
dar Ringniit (16) aina elastischa Zwfschanschlcht (40) zH«i> 
achan dam Bntatz (2) und dam Kunatstofftall (4) untVodar 
dam Kunstataffring (^) vorhandan lat 
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Besdirabung 

Die ExfinduQg beaeht skh auf dn Obergangsstfidc 
fOr Rohrleitungen gemflB den im Oberbeipiff des Par 
teatanspntdis 1 angegebenen Merkmalea 

Aus der DE 4t 29 853 ist ein derartiges Obei^angs- 
stOck bekannt» welches insbesondere fOr die Verbindung 
von Kunststof^hren imd Metallrohren dient Das 
ObergangsstOdc enthUt ein KunststolTteii und dnen 
Einsatzkdrper mil einem Gewinde zum Hnsdirauben 
des Metallrohres. Ferner enthSlt der Finsatz eine stdi 
Gber den AuBenurafang erstreckende Ringnut zur Auf- 
nahme eines elastischen Dlchtrings. Wenigstens eine 
Settenwand der Ringnut.ist derart gendgt angeordnet, 
daQ der radial innenliegende Nutboden due grdOere 
Brdte ab die radial auBenliegende Nutfif fnung atilweist 
Zum Herstellen des KunststofTteils vM der Einsatzkdr- 
per und damit auch die Ringnut mil dem Diditring mit- 
tels Kunststoff nmspritzt wobei in der genannten Ring* 
nut zusatzHch zu dem Diditring ein kdlhlnmger Ring 
aus dem Kunststoff ausgebildet wird. Der Binspritz- 
dnick wird in der Ringnut im wesentiidien zur radialen 
Verpressung des IMditringes genutzt, wddier durah 
den genannten keilfdmugen Kunststoffring aucli nach 
dem AbkOhlen des Kunststoffs vorgespannt ist und die 
geforderte Diditwiiicung gewfihrleistet Aufgrund der 
sidi radial nadi innen erweitemden keilfdnnigen Aus- 
blklung der Ringnut wiikt der erstanrte keilfArmige 
Kunststoffring einer Entspannung und Verminderung 
der Dicbtwirkung des Diditringes entgegen. Da der On- 
satzkOrper umiaufende Kanten und Edcen aufwdst. an 
welchen der Kunststoff des Kunststoff teils unmltteibar 
aniiegt, kdnnen vor aUem durdi Kerbwirfcung im Kunst- 
stoff ScMden auftreten. Eine Bearbdtung, beispidswd- 
se ein Anfasen derartiger Ecken hi zwar grunds&tzlidt 
denkbar, dodi wird hierdurdi der Fertiguagsaufwand 
hidit unerheblidi vergrOBert Das Hnsetzen des Dkht- 
rxQgs in die Ringnut erfordert einen zusdtzlidien Ferti- 
gungsauf wand, wobei zudem die Oefahr einer BesdiSdi- 
gung des Diditringes zu beaditen ist» woduxdi dne Un» 
dichtheit, mfiglidierwdse audi erst nach einer gerau- 
men Zdt, zu befOrchten ist 

Hiervon ausgehend iiegt der Erfindung die Aufgabe 
zugnmde^ das Ul>ergangsstQck der genannten Art da- 
hingehend weiterzubiiden, da0 dne hohe Funktionsd- 
cherheit bei longer Lebensdauer gewfihrieistet ist Der 
Fertigungsaufwand soU reduziert werden und die Ferti* 
gong in hoben StQckzahlen soli problemlos und unter 
Vermeidung von AusschuB erfolgen kOnnen. Das Ober* 
gangsstflck soU dauerhaft den Sidierhdtsanfbrdenm* 
.gen iiindchtiidi OasdichAdt und/oder FlQssigkdta- 
<Cchthdt entspredien und aufWendige Fer^gungnie* 
thoden soUen vermMen wenlea 

Das vorgeschlagene ObergangsstOck zeidmet dch 
durdi einen dnfachen Aufbau aus und bedtzt eine hcdie 
Funkdonssidierhdt Die aus elastisdiem Material be- 
stehende Zwischenschicht erm6gilcht den Ausgleich 
von Schwindungen des Kunststoff es; insbesondere wUw 
rend des AbkUhlens nach dem Spritzen, und Spanmm- 
gen im Material werden somit reduziert Als Kunststoff 
gelangen vorzugsweise PVC oder PVC-C oder ver- 
gleicbbare Kunststoffe zum Einsat^ wobd deren beson- 
dere Materialeigenschaften vor all«n im Hinblidc auf 
die Schwindung nach dem Spritzen durch die dastisdie 
Zwischenschicht in zweckmSBiger Weise ausgegiidien 
werden. Im Vergieich zu dem vorbekannten Ober- 
gangsstflck nut Dichtring ist in der Ringnut der dnge- 
spritzte Kunststoffring erheblich gr6Ber tind die Al>» 
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dichtung wird verbessert Die Ringnu^ und zwar der 
Nutboden und die Seitenw&nde sind mit der elastisdiea 
Zwischenschicht ausgddcidet weldie aucfa nach dem 
Spritzen der keilartigra Ausbildung des Kunststoffnn- 
5 ges unter hinrek&ender Vorspamumg zur Gei^ihriel* 
stung der Dichtfunkdon steht Die dasdsche Zwisdien- 
sducht ist in besonders zweckmUiger Wdse als dn 
ScUauch aus dnem Elastomer, Gumnd oder verglddi- 
barem Werkstoff hergestdit Dieser Schlauch wild vor 
10 dem Umspritzen des Einsatzkdrpers auf <ttesen aufge- 
sdiobei^ so daB er zumindest den Berddi der Ringnut 
fiberdeckt Der Einsatzkdrper oder Gewindeeinsatz 
kann aus Metall, msbesondere Messing oder Rotgufi^ 
ebenso bestdien wie aus Kunststo^ wddier dno un- 
15 mittdbare dichte Verbindung infolge eines Aufscfamd- 
zens Oder Versdiweifiens beim Spritzen des Kunststoff- 
teils nicht oder zumindest nur te^eise dngdien icAnn 
Das KunststoEfteii kann als eine Mitffe zum Verbinden 
out einem Kunststoffirohr ebenso aosgelnklet sein* wie 
20 abBestandtetldnerArmatur, eines BehAlters Oder der- 
gldcfaen. Fb* das KunststoffteO geluigt insbesondere 
PVq. PVOC Oder dn veigleichbarer Kunststoff zum 
BSnsati^ weldier eine gute WfirmestabiOtiit und dns ho- 
he Festigkdt aufwdst Der Antdl des nachdilorierten 
2S PVC Oder aligemetn des Kunststdte am Gesamtvobi- 
men des ObergangsstOcks ist erfaeblidi grSBer ab der 
des Gewindednsatzesi, wodurdi Vortdie hfajJrh^iHi 
Gesamtgewidit und Materialdnsatz endcht wetxiea 
Obgldch die Verwendung von PVOC fOr das Kunst- 
30 stoffteil sich heute als besonders zwedmiABig erweist» 
erfoigt insowdt Icebe BeschtAnkung der Erfindung. Es 
sd an dieser Stelle nur beispidhaft auf Polypropylen. 
Polyathylen oder vergieichbare Kunststoffe verwiesen. 
aus weldien das KunststoffteO unter BerOdcsichtigung 
3S ^j^^^^'^ EinsatzbediQguQgen gelertlgt weidea 

In emer besonderea Auigestahung enthSIt der Eln- 
satz Ausnehmungen oder Durdibrecfaimgei^ in wddie 
bdm Spritzen des Kunststoffleiis Kunststoff dndringi, 
40 wodurdi dne Drefasidierung des Knnststofftdlsbezag- 
lich des EinsatzkOrpers errddit ist 1% wenigstens eine 
Ausnehmung oder Durchbrcchung erstreckt sich vor- 
tdihaft im wesentlichen in Riditung der UUigsadise des 
Emsatzes, wodurdi nachtdljge Kerbwiricungen vor al- 
45 lem beim Auftreten von Umfangsbdastungen zundn- 
dest reduziert werden. Die Ausnehmung oder Durch- 
brcchung ist vortdlhaft in dnem radialen Ring oder 
Flansdi des EinsatzkiSrpers angeordnet Ist die dne Sd- 
te des Ringes oder Flansches find zugSnglidu und endet 
50 dort die Ausnehmung oder Durchbrediung; so kann in 
zweckm&Biger Weise fiberprfift werden, ob der Kunst* 
stoff ordnungseemSB beim Spritzen ei^gedruogeii ist 
und die Drehsicfaerung heigestdit ist 
BesondereAusgesudtungennndWdteriaildungender 
55 Erfindung sind in den Unteranspradm sowie der Be- 
sdtfdbuQg dues besonderen Ausf Qlirungsbdsplels ent- 
hdten. 

Die Erfindung wird nachfolgend anhand des in der 
Zeidmung dargesteUten Ausffltomgsbeispiels nAher er- 
60 iftutertEszdgen: 

Fig;. 1 dnen axiden LSngssdmitt durch das Ober* 
gangsstOdc^ 
Fig. 2 vergrOBert das Detdl II gemflB Fig, 1. 
Fig. 1 zeigt in einem axiden Lflngsschnitt das Ob^ 
65 gangsstfldc mit einem ElnsatzkAiper 2 und einem 
Kunststofftdl 4. Der Bnsatzkfirper 2 enthfllt ein Innen* 
ge^de doch kAnnte an seinem frden Ende 8 u»h 
ein AuBengewinde angeordnet sein. Der Einsatzkdrper 
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halien, da8 der EnsatzkOiper 2 to rXZ^ der bIT ^ ^'^'^ 4 art d«n EiiitatzkSrper % also bd 

uragibttdlwetedenG^mdStelSSSi fc^^^^^'™?f*^"«*?*"SP^*«°°^^ 
mit einem Kunrtstolfrohr aaseeb^t ^I^^^hS? " frd fat von Inneren Span- 

bedaifsweisecrfolgen. Aunemiache 14 BesdtiUigM ai^puad voo inneren Spanminsen des 

IneineraltemativeiLUerniditdaniestelhM A..^k. ^2.**^* ''?»*De« Detail II gemSB Hal. 
rungrfonn iit im cSSL^H^fS S^iS^ •bwdchend der Haltering 46 tole^^ 

Bn3at2kan,e«nkd«^lXJSid?^SSL™ " ^!^S^i^S^*^2*'**-^'*»".'*»««^'«^2««- 
liegend angeonlnet Das kSoSEi W «SS ^^^^J^J^^^ voraigswdse aJs ein Seid«>di 
AiirfOhningsfonn entspmrliend zamind« i^^^ « 

nerhalbde,Einsal2k4e« angeonlnet SdbS*- Sj*SSM^iilf-5^*'"'^?^i'**^*«S«5- 
zendesKunstmlfteibdimgtderKmBtatofflnenS « Si!^S^Jn i'*?~^^°"*^rZ^'^«*«^^ 
chenderWeiseindieRa«nSein.daSVaffiS^ 

UngsaphsenaherBe^ei^NSta^ SSto^^^jJ^ volbtlincHg au,. ^ • 

DerEnsatakarper2beslt«einenra^3Zaaw* 
cljeradasKun8tetbflfte04endetDtt]^^fflSAtt ^^?*'«^J!^^^«^»8«*«h«vonde^vel«ldc^ 

wcrdcn beim SpHtzen des Kunststofftdls durcfa den die BeziuR»ich«»fi.t». 
ang^jitztcn Ansatze bilden soimt die Drehricheniiw 2 Einsatekfim^r 

ausgcbUdet sbtd, kOnnen die AuaiehmtBigen 34 ab n- |6 Rlngnut 

dial nach auGen sidi effhende SdilitzeSi Flansch ^ itt^ii^ j 

ausgebiMet seia Des weitSS, taSrSlfwSS^ 
eme Ausnehmung auch an a„de«r Stelle desSS " SffiS^ 
kOT)en2vorgwehensein.UnabhangigyonderjeweiU. SB«itovSa4 
gen Konfigunition win! dinch das Eindringen de* »HaMbm 

Ausnehmung beto SpriSn eine SftCS» 
drdrfeste Verbindung zwischen dem KunststoCftea 4 s« 32Hanich 
unddemEinsal2k«rper2gewahrleijtet " MAiinSnanur 

ZwiK±endeinEinsat2k0ii«r2unddemKunststoJF. SSAnsate^ool 
^wI.'^Ia*'""*'"!!?*'*^ dastischc Zwiscben- 38Kunsts^fag 
schicht 40 aogeordnet, weldie aus einem Elastomer. 402wisd^^S,.AW.i-.wO. 
Gun«ni o<ter einem veigleichbanm Werkstoff. bes^' « SS^ toffS^I*^ 
&wf Vu^ vorzogsweise ab ein " 44zw^ifeSS,2 

ScWauch ausgebiMet, wetefaer vor dem Spritzen des 46 Haltering 
Kunstttoffteas 4 zumindest im Benicfa der Ringnut 16 48T^n38 
OberdenEinsattlc»n)er2geschoben S0ScIrichS^evon40 

16 auf den Einsalzkfirper 2 aufgesprita, gewfckeh Oder 
auf vergldcbbare Art befestigt sein. Zweckmaffigerwei- 
se erttreckt sich dtese elastischeZnrisdienscfaicbt 40 to 
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1. Obergangsstllck fOr Rohrldtungen. tnsbesondere 
fOr die Verbindung von Kunstsfoffrohren and Me* 
talIrobreivciithaItenddiiKunststoffte]l(4)undei- 5 
nen tnsbesondere ^ Gewinde (6) aufwdsenden 
Einsatzkfirper (2) mit dner Rmgnut (te^ we!die 
wenigstens eine zur LSngsacfase (22) geneigte Sek 
tenwand (19, 20) aufweist und in wetche ein keIU5r- 
nuger Kunststoffrhig (38) des KimsUtoEfteils 10 ' 
tellweueeingraf^ 

dadordi gekeanzekfanei; daB zuxntindest im Be- 
reich der Ringmit (1^ dne elastlsche Zwisdieii> 
schkbt (40) zwisdmk dem Eiasatz {7) und dem 
KunststDfrteU(4}und/oderdemKiinstetofInng(38) 15 
vorhandenist 

2. ObeigangsstOdc nadi Anspnidi 1, dadorch ge> 
kennzeiduwt, da& die elasdsche Zwiscfaenscbicht 
(40) sich im wesendicben fiber die gesamte axiale 
LSnge desTeiies des EinsatikOipers (2) erstredct ao 
welciier Tell bi das Kunststofftdl (4) exogespiim 
ist 

3. ObeigangsstQck nach Anspruch 1 oder Z da* 
durcb gekennzdchnet; dafi die Zwiscfaensducht 
(40) alsScblaucbausgebildet ist und vor demerit- 35 
zen des Kunststoffteils (4) dem EinsatzkOrper (^ 
zugeordnet worden ist 

4. ObergangsstOdc nadi einem der AnsprQcfae 1 bis 
% daduidi gekennzetdmet, daB der Hnsatzkfirper 
(2) wenigstens eine Ausnebmung (34) aufwdst; hi 30 
wdcho dn Ansatz (36) des Kunststoffteils (4) bin- 
einrag^ w«M der Ansatz (3Q beim Spiten des 
KunstBtofftdb (4) in die Ausndumng (3Q ndt efai- 
gespritzt wuide; 



kennzeichnet, dafi der Einsatz (2) einen Flansch (32) 
mit der wenigstens einen Ausnebmung (34) auf- 
weist, wobei zweckmEBig Ober den Umfong des 
Flansches (32) verteilt eine Anzahi derartiger Aus- 
nehmungen 04) mit eingreifendai AnsAtzen ^ 40 
vorbandenist 
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